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Technische Daten

Rundtisch

Testrechner

Maße L/B/H

Gewicht

Aufbau

Ausführung

Luftdruckanschluss

Elektrischer Anschluss

1500 x 1600 x 2000 mm

ca. 850 kg

Rundtaktautomat mit 6 Stationen

ESD-gerechter Steh-/Sitzarbeitsplatz

6-8 bar

400 / 50Hz, 16A

Maße L/B/H

Gewicht

Elektrischer Anschluss

Betriebssystem

Testsequenzer

Datenbank

800 x 600 x 2100 mm

ca. 300 kg

230 VAC / 10 A einphasig

Windows XP

Agilent TestExec SL

MySQL lokal oder auf Server



Rundschalttisch zum Montieren und Prüfen von Antennenverstärkern
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Station 1 Scannen des Datamatrix-Codes auf Platine für Traceability, Deckelmontage

Station 2 Prüfung der Codierung des Hochfrequenz-Steckers, Schraubenlänge-Abfrage, Deckel Nachdrücken

Station 3 Elektrische Tests: Kontaktierung von HF-Stecker, dreipoligem "MQS"-Stecker und Masseschraube

Station 4 Reserve

Station 5 Laserbeschriften der Prüflinge

Station 6 NIO-Teile-Entnahme mit SauggreiferBeschriftungskontrolle, 

Aufbau als ESD-gerechter Steh-/Sitzarbeitsplatz mit Zweihand-Sicherheitsauslösung:

Die Anlage ist nach dem Rundtaktprinzip als Prüfplatz mit 6 Arbeitsstationen konzipiert. 

Für komplexe Prüfaufgaben mit höherer Stückzahl und Variantenvielfalt bietet dieser 

Lösungsansatz eine unschlagbare Flexibilität bei wettbewerbsfähigen Gesamtkosten. Die 

Gesamtkonzeption umfasst ein modular erweiterbares System von vier miteinander ver-

ketteten Rundtischen.

Durch leicht austauschbare Komponenten ist die Anlage besonders zur Fertigung von ver-

schiedenen Produktvarianten geeignet. 

Nach Bedarf können Montage- und Markierungstätigkeiten, Prüfaufgaben wie Funktions-

test, Bildverarbeitung, ICT/Boundary Scan und HF-Test oder das Ausschleusen von Teilen 

kombiniert werden. Darüber hinaus hat die Ausführung als Rundschalttisch den klaren 

Vorteil des geringen Raumbedarfs.

Hohe Flexibilität durch erweiterbare modular aufgebaute Prüfanlage

Produktion verschiedener Varianten mit minimalem Rüstaufwand

EOL-Prüfung, Deckelmontage, Datamatrixcode Scannen, Laserbeschriften

Schnell wechselbare codierte Wechselsätze und Warenträger

Geringer Platzbedarf durch kompakte Bauweise

An den einzelnen Stationen des Rundtakttisches können modular verschiedenste Prüfungen 

durchgeführt werden wie

Prüfung der kodierten FAKRA-Stecker auf korrekte Steckerfarbe

Messung von Ruhe- und Betriebsströmen

Prüfung der HF-Signalpfade mittels HF-Netzwerk-Analysator und 
LXinstruments HF-Schalteinheiten 

Verifikation von Diversity Systemen

Prüfung der Funktionen
Funkzentralverriegelung
Keyless Go 

Flash-Programmierung der Prüflinge

LXinstruments Prüfstationen

Die Prüfinhalte werden zur Optimierung der Prüfzeit auf mehrere Stationen des Rundtakttisches verteilt.

Die Definition der Prüfsequenzen erfolgt unter 

NI TestStand oder Agilent TestExec SL. Hierbei 

werden bestehende elementare Prüfschritte 

aneinandergereiht und parametriert. Für die 

Erstellung der Prüfsequenzen ist die Beherr-

schung einer Programmiersprache nicht erfor-

derlich. Der Anwender kann neue Prüfsequen-

zen jederzeit selbst erstellen oder verändern.

Die Realisierungszeit wird durch den Einsatz 

des Prüfsequenzers deutlich verkürzt und die 

Wiederverwendbarkeit der Arbeitsergebnisse 

wird gleichzeitig verbessert.

Prüfsequenz-Erstellung

Alle Stationen des Rundtakttisches arbeiten autark und kommunizieren untereinander über TCP/IP. Die 

SPS steuert die Mechanik und meldet den Prüfling anhand der Seriennummer an der jeweiligen Station an. 

Die Stationen lesen alle Prüf- und Beschriftungsparameter aus einer MySQL Datenbank und legen 

Prüfergebnisse wieder dort ab.

Traceability, Prozessverriegelung und Steuersoftware

Die mehrsprachig verfügbare  Software stellt eine komplette Verriegelung des Fertigungsprozesses von der 

Bestückung über AOI, ICT, Montage, Endprüfung, Laserbeschriftung und Verpackung sicher.

Auch bei Betriebsstörungen wie z.B. einem Notaus, Stromausfall usw. ist jederzeit sichergestellt, dass keine 

schlecht- oder nicht geprüften Produkte als Gutteile weitergeleitet werden.
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